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SCOPE

To validate accurate calibration of metal detector for CCP compliance

2.0

3.0

4.0

A Line

B Line

RESPONSIBILITIES

Quality Assurance Department

It is the responsibility of the Back-up-Grader to complete the metal detector
sensitivity test, or in their absence, the second back up grader will resume the
responsibility. If both back-up graders are absent the Floor Person will be
responsible for this task.

QA is responsible for auditing the metal detector test twice per shift.
REFRENCE

CCP Metal Detector Inspection Log

Metal Detector-Line A & B HACCP Master Sheet

SOP Magnet and Metal Detection

PROCEDURE

¢ Drop test piece directly into elevator bucket, one at a time, after product has
passed through the magnet.
Wait for kick out and collect test piece.
Repeat one at a time until all pieces are tested.

¢ Fill out information on the "CCP Metal Detector Inspection Log” for the line

being tested..
e Iftest fails stop production and notify Sort Room Manager, QA Manager,
Plant Manager. '

¢ Repeat same steps



CHICO NUT COMPANY Version #: 1
Title: Metal Detector Test

1.0

2.0

3.0
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ALANCE
Para validar calibracidn exacta del detector de metales para CCP conformidad
RESPONDABILIDADES

Es la responsabilidad de la segunda testiadora seguir el trabajo de la primera
testiadora cuando clla este ausente.

Si las dos testadoras estan ausentes entonces ser responsabilidad de la persona a
cargo del cuarto de sortear completar el trabajo.

QA es responsable de auditar la prueba del detector de metal dos veces por turno.
REFERENCIA

CCP Metal Detector Inspeccion Log

Detector de Metal-Linea A & B HACCP Master Sheet

SOP Detector de Metal y Imén

PROCEDIMIENTO

Linea A

Deje caer las tres pelotas de prueba sobre el elevador de cubetas, uno a la ves,
después de que el producto ha pasado a través del iman,

Asegurar que las tres pelotas de prueba hayan sido rechazadas.

Repetir uno a la vez hasta que todas las piezas sean puestas a prueba.

Llene informacion en el CCP inspeccion de detector de metal

Para la linea donde hacen el examen.

Si la prueba falla la produccién debe ser parada y notificar al Gerente del Cuarto
de Sortear.

Linea B

Repetir los mismos pasos.
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Exit Exam
Employee Name (Nombre):
Date (Fecha):
1) Yes/No Test pieces can all be put in the same bucket after the magnet.
Si/No (Todas las piezas pueden ser puestas en la misma cubeta después
Del Iman)
2) Yes/No One test piece at time is tested for kick-out.
Si/No (Una pelota de prueba a laves se prueba para que sea rechazada)
3) Yes/No If any of the test pieces are not kicked-out, notify the floor person
Si/No Only and keep processing.
(Siuna de las res Pelotas de Prueba no son rechazadas, Notificar a
La encargada del cuarto de sortear i continuar procesando)
4) Yes/No If any of the test pieces are not kicked-out, stop production and
Si/No Notify the Sort Room Manager immediately.
(S8i ninguna de las tres pelotas de prueba no son rechazadas,
Produccion y notificar al Gerente del Cuarto de Sortear. )
5) Yes / No All test results, kicked-out or not-kicked out, must be documented.
Si/No (Todas las pelotas de prueba, sean rechazadas o no sean rechazadas

Management Review:

Deben ser documentadas)

(Revision de la Administracion)



